Positionsabfrage durch Signalgeber:

Mindestens zwei Positionen der Fingerstellungen kdnnen fiir die Steuerung durch die
Anbringung von Signalgebern in den hierfir am Greiferkdrper vorgesehenen Nuten
abgefragt werden. Folgende Signalgebertypen stehen optional zur Verfiigung:

Signalgebertypen und deren Anschliisse:

Typ P (PNP)

Typ N (NPN) Typ R (Reed-Relais)

Ausgang + - Ausgang + - +

blau schwarz braun blau schwarz braun blau braun

Drehmoment — Drehwinkel — Diagramm

(bei 6 bar)
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Betriebsanleitung fur GMG - Winkelgreifer

Baureihen W03 und W06

> >

Allgemeiner Hinweis:

Lesen Sie diese Betriebsanleitung vor der Inbetriebnahme sorgféltig
durch, befolgen Sie diese und bewahren Sie das Dokument zur
spateren Verwendung gut auf!

Fehlerhafte Anwendung, Uberlastung oder unzuldssige Verande-
rungen beeintréachtigen die Funktion, Betriebssicherheit und die
Lebensdauer des Produktes!

Dadurch erlischt die Gewahrleistungsgarantie des Greifers.

Sicherheitsvorschriften:

Hantieren Sie nicht am Greifer, solange dieser unter Druckluft steht.
Beim Einrichten und beim Betrieb des Greifers ist durch entspre-
chende SchutzmalRnahmen dafiir zu sorgen, dass keine Finger oder
andere Korperteile in die Reichweite der oder gar zwischen die be-
weglichen Teile des Greifers wie z.B. Finger gelangen! Es besteht
Verletzungs- und Abschergefahr durch hohe Kréfte!

Wartungs-, Montage- und Justagearbeiten am Greifer wie z.B. die
Anbringung von Greifbacken oder Signalgebern dirfen nur im
druckluftlosen Zustand des Greifers durch geschultes Fachpersonal
erfolgen!

Montage des Greifers:

Zwecks Befestigung des Greifers an einem Roboterarm, Handha-
bungsgeréat, Manipulator, an Maschinen- bzw. Anlagenteile oder an
einer Vorrichtung, besitzt der Greiferkdrper Durchgangs- und Ge-
windebohrungen sowie Indexbohrungen zum Orientieren und Fixie-
ren des Greifers.

Am Flansch, soweit mitbestellt und vorhanden, existieren Durch-
gangsbohrungen mit Senkungen auf einem genormten Teilkreis
gemdal DIN/ISO 9409 fir Zylinderschrauben mit Innensechskant
nach DIN EN ISO 4762 sowie eine Indexbohrung.

Zur Zentrierung der Greiferachse befindet sich auf der Rickseite
des Greiferkdrpers bzw. in der Mitte des Anschlussflansches eine
zentrische Bohrung H7.



Gestaltung und Befestigung von Greifbacken:

Die Greifbacken stellen die Schnittstelle zwischen dem Greifobjekt und den Greiferfin-
gern dar. Sie mussen werkstlickspezifisch gestaltet werden. Daher gehdren sie nicht
zum Lieferumfang des Greifers.

Zwecks Herstellung eines sicheren Griffes sind diese so zu gestalten, dass nach Mog-
lichkeit eine formschlussige Verbindung zum Greifobjekt zustande kommt. Ist dies nicht
moglich, sollte ein verschleiRfestes elastisches Material mit hoher Reibwert wie z.B.
Vulkollan oder Polyurethan verwendet werden.

Die Greiferfinger besitzen zur Aufnahme der Backen je nach Aus-

fuhrung entweder Durchgangsbohrungen oder Gewindebohrungen

sowie eine Indexbohrung oder Vertiefungen, mit deren Hilfe die

Backen derart befestigt werden, dass keine Uberbestimmung
Finger packe  durch Doppelpassung vorliegt.

Die Greifkraft muss stets ber die starkeren Stege der Fingerprofi-
le auf die Backen ubertragen werden. Dabei dirfen die zuldssigen
Belastungsgrenzen in X-, Y- und Z-Richtung nicht Uberschritten
werden.

Abmessungen der Fingerprofile und der Backentrdger entnehmen
Sie bitte dem vorliegenden Greifer, dem Gesamtkatalog oder aus
dem Internet unter www.gmg-system.com

Greifkraft und Backenhdhe:

Die Greifkraft ist u.a. abhéngig vom eingestellten Luftdruck und der Fingerstellung.
Die Kinematik der Fingerbewegung erzeugt eine grof3e SchlieRgeschwindigkeit mit
geringer Greifkraft zu Beginn der SchlieBphase. Mit zunehmendem SchlieRwinkel
nimmt die Geschwindigkeit ab und die Greifkraft erhdht sich bis ihr Maximum in der
geschlossenen Fingerposition ohne Greifobjekt erreicht wird.

Die Hohe der Greifbacken ist also mitentscheidend fiir die Greifkraft.

Prinzipiell sollte man versuchen, jedes Objekt mit der minimal erforderlichen Kraft zu
greifen und die Backen so auszulegen, dass etwas Reserve flr den SchlieBwinkel der
Finger vorhanden bleibt.

Der naturliche Verschleif3 in den Lagern und an den Backen fuhrt mit der Zeit zur Erh6-
hung der Greifkraft durch die beschriebene Kinematik. Auch die Zykluszeit des Greifers
wird kirzer, d.h. der Greifer wird schneller. Daher sollte mit der zunehmenden Be-
triebsdauer der pneumatische Druck reduziert werden. Andernfalls kann die zuneh-
mende Kraft den Greifer beschadigen.

Anschlisse und Dampfung:

Der Greiferzylinder ist doppelt wirkend. Er 6ffnet und schlieRt pneumatisch ohne Ob-
jektsicherung. Je nach Greifertyp existieren mindestens zwei Druckluftanschlisse M5
bei W03 und G1/8“ bei W06, die im Lieferzustand mit Kunststoffstopfen abgedeckt

sind. Wir Empfehlen lhnen, diese Stopfen aufzubewahren, um sie beim nachsten Ver-
sand wieder zu verwenden, damit keine Verunreinigung in den Zylinder gelangt.
Verschraubungen gehdéren nicht zum Lieferumfang des Greifers.

Der Greifer besitzt werkseitig eine eingebaute Notdampfung fir die getffnete Endlage.
Wir empfehlen lhnen trotzdem die Verwendung von Verschraubungen mit eingebautem
Drosselriickschlagventil, das die Abluft drosselt. Stellen Sie bitte die Abluftdrosselung
so ein, dass die Endlagen der Fingerbewegung, auch beim SchlieRvorgang gedampft
werden. Jeder Schlag oder StoR} stellt eine undefinierte Beschleunigung der mit Masse
behafteten beweglichen Teile des Greifers dar, die enorm hohe Spannungen in den
Bauteilen erzeugen und diese schlief3lich zerstéren.

Objektsicherung bei Energieausfall

Die GMG-Greifmechanismen sind in ihrer Kinematik nicht
selbsthemmend. Hierdurch bedingt muss bei Bedarf eine
Objektsicherung fir eine begrenzte Zeitdauer durch ein
Ruckschlagventil in der Zufuhrleitung vor dem Schaltventil
oder durch Verwendung eines 5/3-Wege-Ventils mit ge-
schlossener Mittelstellung realisiert werden. Der Betreiber
hat durch geeignete MalRnahmen sicherzustellen, dass sich
im Gefahrenbereich unter und direkt neben dem Greifer
keine Personen aufhalten.

Um mdoglichst kleine Zykluszeiten zu erreichen, sollte das
Schaltventil méglichst nahe am Greifer angebracht werden.

Inbetriebnahme des Greifers:

Nachdem alle vorangegangenen Schritte erfolgt und alle Sicherheitsaspekte bertick-
sichtigt worden sind, kann nun der Greifer in Betrieb genommen werden.

Der Greifer ist fur einen maximalen Betriebsdruck von pmax= 6 bar = 0,6 N/mm? = 6'10°
Pa = 87 psi ausgelegt. Wird er mit hdherem Druck betrieben, so reduziert sich sein
Lebensdauer und umgekehrt.

Wir empfehlen die Verwendung einer eigenen Wartungseinheit fur den Greifer, damit
der Arbeitsdruck des Greifers von dem der ganzen Anlage unabhéngig wird.

Wartung und Schmierung des Greifers:

Die GMG-Greifer besitzen in allen Gelenken hochwertige
wartungs- und schmierungsfreie Gleitlager. Metallische
BerUhrungen, die geschmiert werden missten, existieren im
gesamten System nicht.

Der Pneumatikzylinder erhalt werkseitig eine Dau-
erschmierung. Somit kann der Greifer auch mit ungedlter
Druckluft betrieben werden. Die Druckluft muss frei von
Kondenswasser sein.
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Zusatzliche Betriebsanleitung zum Gebrauch von GMG-Winkelgreifer
W03 und WO06 in explosionsgeschutzter Ausfiihrung

Diese Gebrauchsanleitung dient als Zusatz zur allgemeinen Gebrauchsanleitung fur
explosionsgeschiitzte Varianten der GMG-Winkelgreifer.

Bei doppelten oder gegensatzlichen Angaben gelten die Angaben dieser Zusatzanleitung.

Geltungsbereich:
Die mit ,Ex“ gekennzeichneten Winkelgreifer der Baureihe W103, W203, W106 und W206.

Maximale Umgebungs- und Oberflachentemperatur:

Die GMG-Greifer sind fir den Einsatz in einem Umgebungstemperaturbereich von -20°C
bis +80°C konzipiert. Die hdchste Temperaturdifferenz, die bei einem normalen und
sachgemalRen Betrieb der Greifer im ungunstigsten Fall zwischen der Oberflache der
Greifer und deren Umgebungstemperatur auftreten kann, betragt 40°C. Daraus resultiert
eine maximale Oberflachentemperatur von 120°C.

Gemald EN 13463-1 werden GMG-Greifer in die Temperaturklasse T4 eingestuft.

Geratekategorien und Explosionsgruppen:
Es handelt sich um Gerate der Gruppe Il Kategorie 3 GD T4

Erdung gegen statische Aufladung:

Die Greiferkdrper missen an ihrem Einsatzort, in der Maschine oder am Roboter, geerdet
werden, um elektrostatische Aufladung zu verhindern. Die Aulenschicht der Greifer
besteht aus eloxierter Aluminiumlegierung. Eloxalschichten sind nicht leitfahig, daher muss
bei der Montage die Eloxalschicht der Erdungsstelle, z. B. Unterhalb der
Befestigungsschraube, beseitigt werden. Die Eloxalschicht betragt maximum 25
Mikrometer.

Es muss ebenfalls daftr gesorgt werden, dass durch das Rutschen oder durch die
Bewegung des Greifobjektes, Packpapier oder der Packfolie, in den Greiferbacken keine
statische Aufladung entsteht.

Verhindern des metallischen Aufpralls an den Greiferfingern:

Die Backen der Winkelgreifer sind kundenspezifische Anbauteile, die nicht von GMG mit
den Greifern mitgeliefert werden. Diese werden vom Maschinen- und oder Anlagenlieferant
an die Greiferfinger angebaut.

Es ist daflr zu sorgen, dass im Betriebszustand mindestens eine der beiden Backen aus
einem nicht metallischen Werkstoff, z. B. aus Elastomeren besteht, so dass beim
Schlie3vorgang kein Metall auf Metall aufprallen und ein Funkenschlag ausgeschlossen
werden kann.
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Wartung und Instandhaltung der Greifer:

Die Oberflachen der Greifer und deren Finger sind stets vom Staub, anderen
Fremdkoérpern und Verunreinigungen frei zu halten, damit der Warmefluss ungehindert
bleibt.

Die Lagerung der beiden Finger, deren Beweglichkeit und Spiel ist mindestens einmal im
Monat zu uUberprufen. Dabei missen sich die Finger im druckluftlosen Zustand der
Maschine, ohne Einwirkung gro3erer Kraft, per Hand 6ffnen und schlie3en lassen. Sind die
Finger schwergangig, so muss der Greifer gegen einen neuen ausgetauscht werden.

Auch das radiale Spiel der Fingerlager muss durch vertikale Bewegung der Fingerspitzen
getestet werden. Bei einem vertikalen Spiel der Fingerspitzen von mehr als 0,3 mm bei
WGO03 und mehr als 0,5 mm bei WG06 missen die Greifer gegen neue ausgetauscht
werden.

Bei dem Einsatz der Greifer in einem besonders staubigen Medium ist der Getrieberaum
des Greifers an Uberdruck (0,3 bis 0,5 bar) zu setzen. Dazu eignet sich die Anbringung
einer pneumatischen Verschraubung mit Schlauch an einer der beiden seitlichen
Abdeckbleche.

Bei der Montage ist darauf zu achten, dass die seitlichen Abdeckbleche beim Transport
und wahrend der Lagerung und Montage nicht beschadigt worden sind und keinen offenen
Spalt aufweisen. Im Schadensfall sind diese durch neue zu ersetzen.

Anbringung von Signalgebern zur Positionsabfrage und andere Anbauteile:

Es dirfen ausschliel3lich explosionsgeschiitzte Signalgeber verwendet werden.

Anbauteile, die Nachtraglich an den Greifer montiert oder angebracht werden, mussen
dieser Gebrauchsanleitung entsprechen und den Anforderungen der ATEX-Richtlinien
genugen.

Soest, 20. Marz 2007

Geschaftsleitung
(Dipl.-Ing. I. Ruppert, MBA)
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Herstellererklarung

im Sinne der EG-Richtlinie Maschinen i.d.F. 93/44/EWG, Anhang Il B

Hiermit erklaren wir, dass die Bauart der GMG-Greifer Reihe:
A-06, B-02, B-10, C-03, C-06, C-10, C-16, E-03, HS-03, WG-03 und WG-06

in der von uns gelieferten Ausfihrung zum Einbau in eine Maschine bzw. an einem Roboter
oder Handhabungsgerat bestimmt ist und, dass ihre Inbetriebnahme solange untersagt ist,
bis sichergestellt ist, dass die Maschine, in die der Greifer als Endeffektor eingebaut
worden ist, den Bestimmungen der EG (FCC, CSA) Maschinen-Richtlinie in der gultigen
Fassung entspricht.

Der Umgang mit dem Greifer setzt Fachkenntnisse der Greifer- und Automatisierungs-
technik voraus. An dem Greifer darf nicht hantiert werden, solange dieser unter Druckluft
steht.
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